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FLOW-500 Series S&H9]

STANDARD | H,0 MAXIMUM GAS MAXIMUM FLOW PRFSSURE
Hz0(m®/h) FLOW(m®/h) (Nm®/h) LOSS=(mmAq)
SIZE SUS304 MIN/MAX SUS304  |PVC or TEFLON| H:0 AIR
0.03~0.3 0.5~5 0.3~3
15A | 1/2B 0.1~1 T e e 100 20
0.03~0.3 255 0.3~3
20A | 3/4B | 0.15~15 o o SR 200 30
0.15~1.5 1.5~15 1~10
25A | 1B 0.35~3.5 e - o 250 40
0.3~3 3~30 2-20
32A |1 1/4B| 0.6~6 o s — 300 50
0.35~35 1.5~45 3~30
40A |1 1/2B 1~10 S e s 350 60
0.5~5 5~50 4~40
50A | 2B 1.5~15 SR o0 e 400 100
1~10 15~150 10~100
65A | 2 1/2B| 2.5~25 50 s =10 500 200
2-20 30~300 20~200
80A | 3B 4~40 — G S 800 300
3~30 60~600 30~300
100A | 4B 6~60 8~80 150~ 1500 100~1000 950 400
1 —
'*-?.:' XH ?‘—l
1 | 0 TR e
|"|:E: 0 |PART NO.| PART LIST MATERIAL
| —® 1 FLANGE SS41, SUS 304, SUS 316, TEFLON
® 2 BODY SS41, SUS 304, SUS 316, TEFLON
ml ® 3 NUT, WASHER S$S41, SUS 304
| 5 4 SUPPORT BAR S$S41, SUS 304
{7
| : 5 GUODE BAR SUS 304, 316L, TDFLON LINING
| H 6 FLOAT SUS 304, SU S316, PVC, TEFLON, ACETAL, PP
1 i
= H ® 7 TAPER TUBE PYREX GLASS
] 8 PACKING NBR, VITON, EPDM
o
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FLOW-500 -1 FLOW-500 -2 FLOW-600 -3 FLOW-500 -4 FLOW-600 -5 FLOW-510
SIZE LENGTH(mm)

A B L1 L2 L3 L4 L5 M
15A 1/2B 360 370 370 370 360 70
20A 3/4B 360 370 375 370 360 70
25A 1B 400 410 410 410 400 80
32A 11/4B 420 430 430 430 420 80
40A 11/2B 440 450 450 450 440 100
50A 2B 480 500 500 500 480 100
65A 21/2B 550 580 580 580 550 120
80A 3B 620 660 660 660 620 130
100A 4B 740 790 790 790 740 150
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FLOW-510
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H20(m®/h) ATR(Nm®/h)
A7 AR sEd | LA
° EERFEN AR HEEY ZERFEY ]4};W° o
q D Z2E A4 FRE AE | FRE AR | FEE AR | (kgf/arG)
SUS SUS Teflon Teflon
0.15~1.5 1~10 1.5~15
1S | 50.5 0.35~3.5 i =10 S0 5
0.35~3.5 2~20 3~30
1.5S | 50.5 0.8~8 10 S50 T0-100 5
0.8~8 3~30 4.5~45
25 | o4 e~z 1.5~15 12~120 15~150 3.5
1.2~12 6~60 8~80
2.55 | 775 2~20 2.5~25 20~200 30~300 J
2~20 8~80 10~100
35 | 915 3730 4~40 30~300 40~400 ¥
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